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	NAZWA
	Dostawa elementów do wytworzenia linii pilotażowej (pierwszej części) do ekstrakcji służących do przetwórstwa materiałów lignocelulozowych za pomocą wybranych rozpuszczalników



	LP.
	WYMAGANE PARAMETRY
	WARUNEK KONIECZNY
(SPEŁNIA)*

	A
	Zamówienie podstawowe
	

	I. A
	Zbiornik z płaszczem grzewczym o pojemności roboczej 300 litrów (sumaryczna objętość zbiornika 350 litrów), średnicy wewnętrznej wynoszącej minimum 79 cm. Zbiornik wyposażony w kołnierz górny. W kołnierzu wykonane symetrycznie rozmieszczone otwory przelotowe o średnicy 12mm. Ponadto zbiornik powinien posiadać:
	SPEŁNIA/ 
NIE SPEŁNIA*

	1. 
	płaszcz grzewczy zapewniający ogrzanie materiału w zbiorniku wewnętrznym do minimum 95°C i utrzymaniu tej temperatury przez minimum 8 godzin.
	SPEŁNIA/ 
NIE SPEŁNIA*

	2. 
	zbiornik wyposażony w minimum 3 otwory służące do umieszczenia przynajmniej 3 grzałek kompatybilnych z elementem z punktu VII oraz do umieszczenia 1 termopary kompatybilnej z elementem z punktu XI.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	3. 
	dennica zbiornika wykonana w kształcie stożka, wyposażona w zawór spustowy o średnicy minimum 4 cali umieszczony centralnie, umożliwiający podłączenie za pomocą złącza tri clamp przewodu do odprowadzenia materiału ze zbiornika. Zawór o zakresie pracy +5 do 160°C w środowisku ciekłym o zmiennym pH.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	4. 
	termometr umożliwiający odczyt temperatury bieżącej w płaszczu grzewczym zbiornika.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	5. 
	Wszystkie elementy zbiornika powinny być wykonane ze stali nierdzewnej 316LS. Zbiornik powinien być wykonany w taki sposób aby dało się go zaizolować w późniejszym etapie.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	6. 
	zbiornik grzewczy wyposażony w zawory do nalewania i spuszczania czynnika grzewczego
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	II.
	Pokrywa górna, stożkowa/owalna, wykonane ze stali nierdzewnej 316LS, z symetrycznie rozmieszczonymi otworami przelotowymi o średnicy 12mm kompatybilnymi z elementem z punktu I. Ponadto pokrywa górna musi być wyposażona w:
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	1. 
	centryczny otwór na mieszadło kompatybilny z elementem z punktu V
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	2. 
	zamykany, szczelny otwór do załadunku materiału (średnica minimum 20 cm)
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	3. 
	3 króćce calowe wyposażone w zawory odcinające przeznaczone do podłączenia przewodów z wodą za pomocą połączenia tri clamp
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	4. 
	jeden krócieć do podłączenia sprężonego powietrza za pomocą tri clampa
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	5. 
	krócieć przeznaczony do podłączenia zaworu bezpieczeństwa za pomocą tri clampa kompatybilny z punktem IV
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	6. 
	krócieć przeznaczony do podłączenia manometru za pomocą tri clampa kompatybilny z punktem III
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	7. 
	trzy symetryczne rozmieszczone zaczepy służące do podłączenia haków w celu podniesienia/opuszczenia pokrywy.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	III.
	Manometr o zakresie pracy od 0 do 1 atmosfery
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	IV.
	Zawór bezpieczeństwa uruchamiający się przy ciśnieniu 1,0 atmosfery
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	V. 
	Mieszadło ściągające za ścian zbiornika roboczego – ścianki pionowe oraz dennica, których łopatki wykonane są z materiału odpornego na temperaturę 160°C oraz różne odczyny pH. Mieszadło musi mieć możliwość połączenia z silnikiem i przekładnią z punktu VI.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VI. 
	Silnik elektryczny zaopatrzony w przekładnię umożliwiającą regulację obrotów mieszadła oraz ich odczyt w zakresie od 0 do 60 RPM. Silnik trójfazowy o mocy minimum 1,5 kW. Przewód z wtyczką o długości minimum 10 metrów
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VII. 
	Zestaw minimum trzech grzałek elektrycznych zapewniających moc grzewczą zbiornika na poziomie minimum 20 kW.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VIII. 
	Rama stalowa wykonana ze stali 316LS umożliwiająca zamontowanie w niej zbiornika (punkt I służącego do przetwórstwa materiałów lignocelulozowych. Rama powinna posiadać:
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	1.
	cztery koła służące do przemieszczania zbiornika o masie do 1200 kg, w tym dwa koła obrotowe wyposażone w hamulec postojowy.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	IX. 
	Układ sterujący umożliwiający sterowanie temperaturą w zbiorniku roboczym w zakresie temperatur od 20 °C do 200 °C z możliwością odczytu temperatury zadanej oraz bieżącej w zbiorniku roboczym. Układ przystosowany do podłączenia termopar z punktu XI. Układ sterujący powinien również wyłączyć ogrzewanie w momencie przegrzania płaszcza grzewczego (powyżej 200 °C)
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	X. 
	60 litrów oleju przeznaczonego do zalania płaszcza grzewczego mogącego pracować w temperaturze do 250 °C.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	XI. 
	Niezbędna ilość termopar o zakresie pracy od 5°C do 200°C, lub większym
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	XII. 
	Drobne elementy metalowe takie jak:
- Śruby ze stali nierdzewnej o średnicy 10 mm, gwint centryczny, prawostronny – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I) 
- Podkładki wykonane ze stali nierdzewnej sprężynujące, o otworze 10 mm - – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I)
- Nakrętki wykonane ze stali nierdzewnej o średnicy 10 mm, gwint centryczny, prawostronny - – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I)
- pokrywy umożliwiające szczelne zamknięcie wszystkich króćców za pomocą złącza tri clamp, w które jest wyposażona pokrywa górna (punkt II).
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA* 

	XIII. 
	Przewód siłowy, umożliwiający podłączenie zastosowanych grzałek (punkt VII) z zasilaniem w pomieszczeniu o długości minimum 10 metrów.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	B
	WYPOSAŻENIE DODATKOWE
	

	1.
	Przewód plecionka 3 x 2,5mm – 100 metrów
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	2.
	Wykonanie i dostarczenie jednego podestu służącego do obsługi linii pilotażowych.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	3.
	Dostarczenie urządzenia służącego do podnoszenia pokrywy górnej w linii pilotażowej. Urządzenie powinno utrzymać ciężar minimum 800 kg. Urządzenie musi posiadać możliwość przemieszczania.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	C
	DOSTAWA

	1. 
	Dostawa, wniesienie 
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	D
	GWARANCJA

	1. 
	Okres gwarancji: minimum 12 miesięcy
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*



*niewłaściwe skreślić






	NAZWA
	Dostawa elementów do wytworzenia linii pilotażowej (drugiej części) do ekstrakcji służących do przetwórstwa materiałów lignocelulozowych za pomocą wybranych rozpuszczalników



	LP.
	WYMAGANE PARAMETRY
	WARUNEK KONIECZNY
(SPEŁNIA)*

	A
	Zamówienie podstawowe
	

	I.
	Zbiornik z płaszczem grzewczym o pojemności roboczej 300 litrów (sumaryczna objętość zbiornika 350 litrów), średnicy wewnętrznej wynoszącej minimum 79 cm. Zbiornik wyposażony w kołnierz górny. W kołnierzu wykonane symetrycznie rozmieszczone otwory przelotowe o średnicy 12mm. Ponadto zbiornik powinien posiadać:
	SPEŁNIA/ 
NIE SPEŁNIA*

	1. 
	płaszcz grzewczy zapewniający ogrzanie materiału w zbiorniku wewnętrznym do minimum 95°C i utrzymaniu tej temperatury przez minimum 8 godzin.
	SPEŁNIA/ 
NIE SPEŁNIA*

	2. 
	zbiornik wyposażony w minimum 3 otwory służące do umieszczenia przynajmniej 3 grzałek kompatybilnych z elementem z punktu VII oraz do umieszczenia 1 termopary kompatybilnej z elementem z punktu XI.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	3. 
	dennica zbiornika wykonana w kształcie stożka, wyposażona w zawór spustowy o średnicy minimum 4 cali umieszczony centralnie, umożliwiający podłączenie za pomocą złącza tri clamp przewodu do odprowadzenia materiału ze zbiornika. Zawór o zakresie pracy +5 do 160°C w środowisku ciekłym o zmiennym pH.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	4. 
	termometr umożliwiający odczyt temperatury bieżącej w płaszczu grzewczym zbiornika.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	5. 
	Wszystkie elementy zbiornika powinny być wykonane ze stali nierdzewnej 316LS. Zbiornik powinien być wykonany w taki sposób aby dało się go zaizolować w późniejszym etapie.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	6. 
	zbiornik grzewczy wyposażony w zawory do nalewania i spuszczania czynnika grzewczego
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	II.
	Pokrywa górna, stożkowa/owalna, wykonane ze stali nierdzewnej 316LS, z symetrycznie rozmieszczonymi otworami przelotowymi o średnicy 12mm kompatybilnymi z elementem z punktu I. Ponadto pokrywa górna musi być wyposażona w:
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	1. 
	centryczny otwór na mieszadło kompatybilny z elementem z punktu V
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	2. 
	zamykany, szczelny otwór do załadunku materiału (średnica minimum 20 cm)
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	3. 
	3 króćce calowe wyposażone w zawory odcinające przeznaczone do podłączenia przewodów z wodą za pomocą połączenia tri clamp
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	4. 
	jeden krócieć do podłączenia sprężonego powietrza za pomocą tri clampa
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	5. 
	krócieć przeznaczony do podłączenia zaworu bezpieczeństwa za pomocą tri clampa kompatybilny z punktem IV
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	6. 
	krócieć przeznaczony do podłączenia manometru za pomocą tri clampa kompatybilny z punktem III
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	7. 
	trzy symetryczne rozmieszczone zaczepy służące do podłączenia haków w celu podniesienia/opuszczenia pokrywy.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	III.
	Manometr o zakresie pracy od 0 do 1 atmosfery
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	IV.
	Zawór bezpieczeństwa uruchamiający się przy ciśnieniu 1,0 atmosfery
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	V.
	Mieszadło ściągające za ścian zbiornika roboczego – ścianki pionowe oraz dennica, których łopatki wykonane są z materiału odpornego na temperaturę 160°C oraz różne odczyny pH. Mieszadło musi mieć możliwość połączenia z silnikiem i przekładnią z punktu VI.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VI. 
	Silnik elektryczny zaopatrzony w przekładnię umożliwiającą regulację obrotów mieszadła oraz ich odczyt w zakresie od 0 do 60 RPM. Silnik trójfazowy o mocy minimum 1,5 kW. Przewód z wtyczką o długości minimum 10 metrów
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VII. 
	Zestaw minimum trzech grzałek elektrycznych zapewniających moc grzewczą zbiornika na poziomie minimum 20 kW.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VIII. 
	Rama stalowa wykonana ze stali 316LS umożliwiająca zamontowanie w niej zbiornika (punkt I służącego do przetwórstwa materiałów lignocelulozowych. Rama powinna posiadać:
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	1.
	cztery koła służące do przemieszczania zbiornika o masie do 1200 kg, w tym dwa koła obrotowe wyposażone w hamulec postojowy.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	IX. 
	Układ sterujący umożliwiający sterowanie temperaturą w zbiorniku roboczym w zakresie temperatur od 20 °C do 200 °C z możliwością odczytu temperatury zadanej oraz bieżącej w zbiorniku roboczym. Układ przystosowany do podłączenia termopar z punktu XI. Układ sterujący powinien również wyłączyć ogrzewanie w momencie przegrzania płaszcza grzewczego (powyżej 200 °C)
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	X. 
	60 litrów oleju przeznaczonego do zalania płaszcza grzewczego mogącego pracować w temperaturze do 250 °C.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	XI. 
	Niezbędna ilość termopar o zakresie pracy od 5°C do 200°C, lub większym
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	XII. 
	Drobne elementy metalowe takie jak:
- Śruby ze stali nierdzewnej o średnicy 10 mm, gwint centryczny, prawostronny – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I) 
- Podkładki wykonane ze stali nierdzewnej sprężynujące, o otworze 10 mm - – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I)
- Nakrętki wykonane ze stali nierdzewnej o średnicy 10 mm, gwint centryczny, prawostronny - – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I)
- pokrywy umożliwiające szczelne zamknięcie wszystkich króćców za pomocą złącza tri clamp, w które jest wyposażona pokrywa górna (punkt II).
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA* 

	XIII. 
	Przewód siłowy, umożliwiający podłączenie zastosowanych grzałek (punkt VII) z zasilaniem w pomieszczeniu o długości minimum 10 metrów.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	B
	DOSTAWA

	1. 
	Dostawa, wniesienie 
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	C
	GWARANCJA

	1. 
	Okres gwarancji: minimum 12 miesięcy
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*



	.p.
	Przedmiot zamówienia
	Ilość
	Wartość netto w zł
	VAT 
%
	Wartość 
VAT w zł
	Wartość brutto 
w zł

	1
	2
	3
	4
	5
	6= 4x5/100
	7=4+6

	1.
	Podstawowe elementy do wytworzenia linii pilotażowej do ekstrakcji służących do przetwórstwa materiałów lignocelulozowych za pomocą wybranych rozpuszczalników (pierwszej i drugiej części) 
	2
	
	
	
	

	2.
	Wyposażenie dodatkowe. 
	1
	
	
	
	

	SUMA:
	
	
	
	







	NAZWA
	OPCJA - Dostawa elementów do wytworzenia linii pilotażowej do hydrolizy



	LP.
	WYMAGANE PARAMETRY
	WARUNEK KONIECZNY
(SPEŁNIA)*

	A
	Zamówienie opcjonalne
	

	I. A
	Zbiornik z płaszczem grzewczym o pojemności roboczej 300 litrów (sumaryczna objętość zbiornika 350 litrów), średnicy wewnętrznej wynoszącej minimum 79 cm. Zbiornik wyposażony w kołnierz górny. W kołnierzu wykonane symetrycznie rozmieszczone otwory przelotowe o średnicy 12mm. Ponadto zbiornik powinien posiadać:
	SPEŁNIA/ 
NIE SPEŁNIA*

	1. 
	płaszcz grzewczy zapewniający ogrzanie materiału w zbiorniku wewnętrznym do minimum 95°C i utrzymaniu tej temperatury przez minimum 8 godzin.
	SPEŁNIA/ 
NIE SPEŁNIA*

	2. 
	zbiornik wyposażony w minimum 3 otwory służące do umieszczenia przynajmniej 3 grzałek kompatybilnych z elementem z punktu VII oraz do umieszczenia 1 termopary kompatybilnej z elementem z punktu XI.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	3. 
	dennica zbiornika wykonana w kształcie stożka, wyposażona w zawór spustowy o średnicy minimum 4 cali umieszczony centralnie, umożliwiający podłączenie za pomocą złącza tri clamp przewodu do odprowadzenia materiału ze zbiornika. Zawór o zakresie pracy +5 do 160°C w środowisku ciekłym o zmiennym pH.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	4. 
	termometr umożliwiający odczyt temperatury bieżącej w płaszczu grzewczym zbiornika.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	5. 
	Wszystkie elementy zbiornika powinny być wykonane ze stali nierdzewnej 316LS. Zbiornik powinien być wykonany w taki sposób aby dało się go zaizolować w późniejszym etapie.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	6. 
	zbiornik grzewczy wyposażony w zawory do nalewania i spuszczania czynnika grzewczego
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	II.
	Pokrywa górna, stożkowa/owalna, wykonane ze stali nierdzewnej 316LS, z symetrycznie rozmieszczonymi otworami przelotowymi o średnicy 12mm kompatybilnymi z elementem z punktu I. Ponadto pokrywa górna musi być wyposażona w:
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	1. 
	centryczny otwór na mieszadło kompatybilny z elementem z punktu V
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	2. 
	zamykany, szczelny otwór do załadunku materiału (średnica minimum 20 cm)
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	3. 
	3 króćce calowe wyposażone w zawory odcinające przeznaczone do podłączenia przewodów z wodą za pomocą połączenia tri clamp
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	4. 
	jeden krócieć do podłączenia sprężonego powietrza za pomocą tri clampa
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	5. 
	krócieć przeznaczony do podłączenia zaworu bezpieczeństwa za pomocą tri clampa kompatybilny z punktem IV
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	6. 
	krócieć przeznaczony do podłączenia manometru za pomocą tri clampa kompatybilny z punktem III
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	7. 
	trzy symetryczne rozmieszczone zaczepy służące do podłączenia haków w celu podniesienia/opuszczenia pokrywy.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	III.
	Manometr o zakresie pracy od 0 do 1 atmosfery
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	IV.
	Zawór bezpieczeństwa uruchamiający się przy ciśnieniu 1,0 atmosfery
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	V. 
	Mieszadło ściągające za ścian zbiornika roboczego – ścianki pionowe oraz dennica, których łopatki wykonane są z materiału odpornego na temperaturę 160°C oraz różne odczyny pH. Mieszadło musi mieć możliwość połączenia z silnikiem i przekładnią z punktu VI.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VI. 
	Silnik elektryczny zaopatrzony w przekładnię umożliwiającą regulację obrotów mieszadła oraz ich odczyt w zakresie od 0 do 60 RPM. Silnik trójfazowy o mocy minimum 1,5 kW. Przewód z wtyczką o długości minimum 10 metrów
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VII. 
	Zestaw minimum trzech grzałek elektrycznych zapewniających moc grzewczą zbiornika na poziomie minimum 20 kW.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	VIII. 
	Rama stalowa wykonana ze stali 316LS umożliwiająca zamontowanie w niej zbiornika (punkt I służącego do przetwórstwa materiałów lignocelulozowych. Rama powinna posiadać:
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	1.
	cztery koła służące do przemieszczania zbiornika o masie do 1200 kg, w tym dwa koła obrotowe wyposażone w hamulec postojowy.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	IX. 
	Układ sterujący umożliwiający sterowanie temperaturą w zbiorniku roboczym w zakresie temperatur od 20 °C do 200 °C z możliwością odczytu temperatury zadanej oraz bieżącej w zbiorniku roboczym. Układ przystosowany do podłączenia termopar z punktu XI. Układ sterujący powinien również wyłączyć ogrzewanie w momencie przegrzania płaszcza grzewczego (powyżej 200 °C)
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	X. 
	60 litrów oleju przeznaczonego do zalania płaszcza grzewczego mogącego pracować w temperaturze do 250 °C.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	XI. 
	Niezbędna ilość termopar o zakresie pracy od 5°C do 200°C, lub większym
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	XII. 
	Drobne elementy metalowe takie jak:
- Śruby ze stali nierdzewnej o średnicy 10 mm, gwint centryczny, prawostronny – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I) 
- Podkładki wykonane ze stali nierdzewnej sprężynujące, o otworze 10 mm - – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I)
- Nakrętki wykonane ze stali nierdzewnej o średnicy 10 mm, gwint centryczny, prawostronny - – liczba sztuk wynikająca z liczby otworów w kołnierzu zbiornika (punkt I)
- pokrywy umożliwiające szczelne zamknięcie wszystkich króćców za pomocą złącza tri clamp, w które jest wyposażona pokrywa górna (punkt II).
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA* 

	XIII. 
	Przewód siłowy, umożliwiający podłączenie zastosowanych grzałek (punkt VII) z zasilaniem w pomieszczeniu o długości minimum 10 metrów.
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	B
	DOSTAWA

	1. 
	Dostawa, wniesienie 
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*

	C
	GWARANCJA

	1. 
	Okres gwarancji: minimum 12 miesięcy
	SPEŁNIA/
NIE SPEŁNIA*



*niewłaściwe skreślić
	.p.
	Przedmiot zamówienia
	Ilość
	Wartość netto w zł
	VAT 
%
	Wartość 
VAT w zł
	Wartość brutto 
w zł

	1
	2
	3
	4
	5
	6= 4x5/100
	7=4+6

	1.
	OPCJA - Dostawa elementów do wytworzenia linii pilotażowej do hydrolizy 
	1
	
	
	
	

	SUMA:
	
	
	
	



Oświadczam(y), iż zapoznałem(liśmy) się z treścią  i wymaganiami  powyższego opisu  przedmiotu zamówienia  w pełni  go akceptuję(emy)   oraz  oferuję(emy)   za  cenę  wskazaną  w formularzu ofertowym uwzględniającą  wymagania  opisu. 

........................................................................................................
                               (miejscowość, data)

Podpis elektroniczny lub podpis zaufany albo podpis osobisty w postaci elektronicznej.
[bookmark: _GoBack]
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