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UWAGA:
Rysunek rozpatrywać łądznie z rysunkiem
"Wytyczne i uwagi", który zawiera niezbędne 
informacje na temat przedmiotowego obiektu.

UWAGI:

Powyższe rysunki mogą być wykorzystane tylko i wyłącznie jako Projekt Wykonawczy konstrukcji. Nie brać 
wymiarów ze skali. Używać jedynie wymiarów nominowanych. Należy czytać w połączeniu ze wszystkimi innymi 
rysunkami architektonicznymi  i inżynieryjnymi oraz innych konsultantów. Projektant konstrukcji oraz Architekt 
winien być powiadomiony o jakichkolwiek niezgodnościach.
Prawa autorskie do tego rysunku zastrzeżone przez Projektanta konstrukcji BBC Sp. z o.o. lub inaczej wg odrębnej 
umowy.
Przedmiotowy projekt konstrukcji (utwór) jest chroniony prawem autorskim z dnia 4 lutego 1994r. 
(Dz. U. Nr 24 poz. 83 z dnia 23 lutego 1994r. z póżn. zm.). Zwielokrotnianie egzemplarzy, odsprzedaż lub 
jakiekolwiek inne wprowadzenie do obrotu bez zgody autorów są zabronione. Na etapie realizacji inwestycji 
wszelkie prace i decyzje, dotyczące rozwiązań technicznych, materiałowych i ilościowych (w tym 
wszystkie domiary) mogą być podejmowane tylko i wyłącznie na podstawie Projektu Wykonawczego.
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UWAGI DOT. ZBROJENIA:

1:50; 1:25

SŁUPY - ZBROJENIE - CZ. 2/3

1912_PW_KO_01_62_02

1. W płycie umieścić wykotwienia pod elementy
znajdujące się nad wykonywaną płytą.
Wykotwienia wg rysunków danych elementów.
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